N T 17 AT T VT . T T T T T T T T T T T T T T — — — — — — — — iy e —hw T —— = ] MATERIALI Abete del nord - classe di resistenza S2:
: // 7, / 7 i 7l / / / 7 Ui /7 [ // % : I | o o o _ Resistenza caratteristica a flessione: 23 Mpa
| /I/ I(II \ I | (( ¢ | : : . . . fAf(C;az'gé’eNr/;?; Be”tgﬂi' g%cﬁ;omi%m‘m Zincato a caldo Resistenza trazione // alla fibratura: 14 Mpa
| il III / / y)// — | | Dormiente ligneo esistente y Resistenza trazione * alla fibratura: 0,4 Mpa
A (I \_\—/\_. . . . .
I II‘ III IIII DETTAGLIO 4 I\\II/ I I I Acciaio per carpenterie in esterno: tipo inox AlSI 304 Resistenza compressione // alla fibratura: 20 Mpa
I / II/ -F—————— | II/I/I 7 F——— ——— : : fyk > 205 N/mm?  ftk > 500 N/mm? Resistenza compressione * alla fibratura: 2,9 Mpa
A I WI ] . Resist taglio: 25M
: / ) IIII // / / / /}/ / .II//I o o ol | //] : I Malta da inghisaggio delle barre nelle murature: MijjlereZI:sTicinglc;dio /I alla fibratura: 10.508?\/Ipa
: 4 N 4 | i I — : I I densita 14,1 N/dmc; Modulo elastico caratteristico / alla fibratura: 7.000 Mpa
| /I“ \II II\II | II\III (] 4 | I : Connessione dei travetti lignei alle Resistenza a compressione 28 gg: 60 MPa Modulo elastico medio * alla fibratura: 350 Mpa
I III - = o o —— | . . . . . modulo elastico 28 gg: 32,5 GPa Modulo di taglio medio: 660 Mpa
N /( ! DB 277 2 e 7 2777 ) J I pareti perimetrali, eseguita tramite 9
|2 i K — | | : g " o A Massa volumica media: 415 kg/mc
A I ; ! , iastra "tipo 1" e coppia di barre _ B _ _ g
: : I //)IHI U Z L B2 L 77 % l I 1 ?” ettate inpacci aio ziI:IFc):ato a caldo Membrana impermeabiizzante traspirante in Massa volumica caratteristica: 380 kg/mc
| L L LA - L - — I I I @12 mm, inclinate. inghisate con polietilene estruso
I // / 7 I'I-I : / / / ﬁ/ /\ % | malta da’inghisagg’io gbloccate con Pannello isolante in schiuma polyiso tipo Stiferite GT o
I | II T I ’ i i
I I(I\IW : i) \ — I tubolare a becco di flauto @30mm PRESCRIZIONI equivalente di spessore & om
| I II il I i
I I// (II ) = T o o I | Sp.(;i TmLtesar:e me(TaSn(;e dado e Carpenterie metalliche: Classe di esecuzione EXC2
I Al I '/ I | rondella, Lunghezza = cm - Tutte le saldature realizzate in officina sono da intendersi a completa penetrazione e di | classe, secondo i
| III III / | I % _ _ §4.2.1.3 e §11.3.4.5 delle NTC2018.
| / III ) % I / I Trave lignea esistente - Tutte le saldature da realizzarsi in opera saranno a cordoni d'angolo con sezione minima di gola "H" non minore
: 1 N : I Vi I dello 0,70 dello spessore minimo da saldare in conformita alla UNI EN I1ISO 9692-1:2013, ove non diversamente
| , 700 Z # , i | I : Connessione dei travetti lignei alle specificato.
| ] / f———— | | travi lignee, eseguita tramite viti Deve inoltre risultare lo spessore minimo della saldatura SP > del minimo spessore da saldare.
I KII)% AN | autofilettanti da legno @6 mm - | procedimenti di saldatura dovranno rispettare quanto indicato nelle norme UNI EN ISO 4063:2011 e UNI EN
| HN - - | | ISO 15614-1:2019.
I // II / / /'\—\—\—\ - \ | | - Le modalita di esecuzione dei controlli e i livelli di accettabilita dovranno rientrare in quelle prescritti nella norma
| il ——— e / | | Travetti lignei esistenti UNI EN ISO 17635:2017.
I‘ (l : - — ravetti lignei esistenti _ AL _ _ _
I I (III/II / W 7 | | - | dettagli della giunzione dovranno rispondere a quanto disposto nella Circolare 21/01/2019, n°7.
: / / 7 | 7 / s /Il : gl : Connessione delle travi lignee principali I\IT020L1€8unI0nI bullonate dovranno rispettare quanto riportato nel paragrafi $4.2.8.1 , $4.2.1.4 e $11.3.4.6 delle
| Ty i Pt . . . . . _
| I//I(I/I / . /) 7 7 fI : : igiFI):I:rgitlbr;?r::}ﬁgggieeisneggg;itc:amIte - | bulloni devono essere conformi per le caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO 4016:2011 e devono
I on ,M‘ o X -1 | | ) b appartenere alle sotto indicate classi della norma UNI EN ISO 898-1:2013.
I IIII \ _DEITfE;EI? 3 / A —————7 4 /-/ / ZI | [ zincato a caldo, @16 mm, inclinate, | fori devono avere diametro uguale a quello del bullone maggiorato al massimo di 1 mm, per bulloni sino a 20 mm di
I I_ /i IIIII _I P }. Ve f I inghisate con malta da inghisaggio, diametro e di 1,5 mm per bulloni di diametro maggiore di 20 mm.
I ; ,I | . Giunti a completa penetrazione
| I | . / bloccate con tubolare a becco di flauto
| ) 17 i : / /A | i
| 7 ' | e / \ 4 | @30mm sp. 3 mm, tesate mediante
S1>82
: : | (/ w : . /,/ AR R T R TR dado e rondella, Lunghezza = 75 cm H 0. 7x82 y
| | IIIII 7 = 0 0 Y W / % A 7% %
I : // II / ,@\ - / Connessione dei travetti lignei alle Procedure di inghi _ Testa a testa At
| I l,{ . . \ | . . : . . rocedure di inghisaggio
I : I‘I / I( I{I\H : 2 2 .&\\\\\\\\\\ AN / 1 | p?re:[tl p"et I‘Ime1t|I:aII, esegug? ;ramlte Si prescrive di seguire accuratamente per ogni connettore da posare le procedure che verranno descritte:
| ’/ | . e 22NN | piastra "po 1" € coppia di barre Eseguire la perforazione con punta a sola rotazione. Il diametro del foro dovra essere pari a @connettore + 8mm;
: i 4 IIIIII | /@R‘ — ° ° // . I filettate in acciaio zincato a caldo, 1. Pulire accuratamente dalle polveri e dai residui della perforazione tutta la lunghezza del foro con appositl
| ‘ III | @12 mm, inclinate, inghisate con pompetta e aspiratore.
I | /I(IL)(KH I | \/ﬂ N / // / ! malta da inghisaggio, bloccate con . d‘Se Ic.IulreInte queste operazioni all'interno del foro cadessero ancora polveri o altri materiali occorre ripetere la
I I [ | - g / tubolare a becco di flauto @30mm ase dl pu'zie, Lo . . L o - - o
| | I (l , | / L T— . 2. Iniettare la malta da inghisaggio con gli appositi miscelatori, intasando completamente il foro fino a circa i
| | I/III / % ! T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T sp. 3 mm, tesate mediante dado e 2/3 dell'intera lunghezza di perforazione.
I /J// S —— ; / DETTAGLIO 3 - Planimetria rondella, Lunghezza = 80 cm Procedere partendo dal fondo del foro. In caso di inghisaggi lunghi e profondi, prolungare le siringhe standard di
| e / — o | 7 Scala 1:10 iniezione con apposite cannule di
| | —— /i ; / . m————————— ————mp————- ——— iniezione pili lunghe, in modo da poter raggiungere agevolmente il fondo del foro;
I | / y 1 III . /_I/I_ /_ 3. Inserire la barra e farla affondare nel foro lentamente fino a raggiungere meta della profondita di inghisaggio,
I y 3 A R l/ cosi da intasare completamente tutti gli
I a ! /./ / /./ | | / ] Connessione dei travetti lignei alle inferitizi detl foro. _Sf_ilare,c(j:ompletare I'iniezione della parte iniziale del foro e inserire completamente la barra,
| 74 e = —— i | I ] A - ; SR sempre lentamente, posizionando
| / / A / / I (L ///f///f\/ I/A travi Illgnee,.esegwta tramite viti definitivamente il connettore nella posizione prevista in progetto;
| ; / / ; I s | /‘ [] / ] autofilettanti da legno @6 mm Protrarre operazioni inghisaggio fino a rifiuto: controllare che, a connettore inserito, la malta da inghisaggio fuoriesca
I / / / / / I I I ( I | ' Connessione delle travi lignee dal foro.
| I
! / ! ; / / / ! = ~ | esistenti, eseguita tramite vit N.B. TUTTE LE MISURE SONO DA VERIFICARE IN OPERA A CURA DELL'IMPRESA. EVENTUALI VARIAZIONI
: ;% p / / 7 I | i%i / — | autofilettanti da legno @12 mm VANNO CONCORDATE CON LA DIREZIONE LAVORI
| — / i = —
I N 1 | y I
I /5% // i ,I I - I Trefolo inox & 10 mm, ad anello
| ol | o — chiuso con doppio tenditore, a
: | : Nl consolidamento della capriata lignea
1 .
| | | /I , \f: esistente - .
: Cassettonato-  Trave- Travetto- Assito ligneo- Nuovo assito, sp. 2,5 cm, posto-  Nuovo sistema controventante - Primo- Strato isolante in!  Secondo- Rivestimento- Nuovocanale - : 71 | i, 4 Finanziato
| ligneo esistente di lignea ligneo esistente,  ortogonalmente all'esistente e di falda costituito da bandelle in strato di TNT lana di vetro, strato di TNT  di copertura  digrondain | iy I e | ; dall’'Unione europea
| rivestimento dello  esistente  esistente Sp: 2cm fissato ad esso e alla sottostante acciaio, Sezione 60x1,5 mm,  traspirante sp. 8cm + doppia  traspirante in tegole lamiera di | : | | I | NesiGsnsrafionEl
: sporto di gronda 10x10 cm orditura lignea mediante viti da fissate con viti da legno g6 mm, impermeab. orditura lignea impermeab. marsigliesi rame 8/10 : |
| legno, 6 mm, passo 25 cm passo 25 cm sez. 8x8 cm di recupero L: 102 cm | x : I
L - - - | _/ 1_ __________ — —
DETTAGLIO 1 - Planimetria gETlT/:I‘i'(-)'O 4 - Planimetria
Scala 1:20 e PROGETTO DEFINITIVO
o Rivestimento di copertura in~_ = e I o
ivestimento di copertura in I I 100 I
: tegole marsigliesi di recupero L : I Elemento di connessione dei travetti lignei alle : : ST A : RIQUALIFICAZIONE VILLA MAIONI -
‘ ‘ “ I I | . . . i . wer " o)
| Strato isolante costituito da pannelliin lana 5 N () paretl perimetrall, osiitulto da piastra 'ipe 17 o ©) S BIBLIOTECA CIVICA "PIETRO CERETTI" - CUP F57H21002050001
| di vetro tipo Isover T70 o equivalente di o || [ || o | ﬁzpplg,lé arre 1 el_ a:a " ac;?'al? Zincaro Tt | I I
| spessore 8 cm, fissato tramite doppia A I dca. Or’]. mrr;)l inc Ir;a © m,? SS? © COT.) ma ad_ [ (= QNS |
| el dsesoedon D ey S T
! Doppio strato di TNT traspirante =T 0 | e rondella, Lunghezza = 80 cm | | o I»*AIF |
: impermeabilizzante, posato sopra e sotto S O S [ Sy : : : : SN & :
| lo strato isolante [ | | | | [ | [ o | @ I | N2 |
| . . L N A A B | ! | |
| Nuovo sistema controventante di falda\ I [ | | | | | | | | o | I | |
: costituito da bandelle in acciaio, Sezione | | T | N T | | | | | | | | : : lo 504501 |
| 60x1,5 mm, fissate con viti da legno @6 S T T T T T T T ] | I : R NN\ :
I mm, passo25cm | TN 0 S ™1 T : ———— , T bk e I I LSS _
| A T Y e S Y O O B D N G B - "B e~ B B B 6 | ! i
I Nuovo assito, sp. 2,5 cm, posto~ ™~ _ ' g=; I s 7 ; 9 | | PIATRA tipo 1
: ortogonalmente all'assito esistente e ~_ T T o~ 7 = (Is, S = = 2 : : : Scala 1:5
| fissato all'assito e alla sottostante T~ T~ = — = | |
: orditura lignea mediante viti da legno, DL T~ L i : :
@6 mm, passo 25 cm T 1 T 1 T 17
[ ’ | | | | | | [
| [ | | . e
I DETTAGLIO 2 - RIF.TavolaST.01 = e | I P'Iastra di tI[II)O 1" in acciaio
. T [ O ot | I zincato a caldo.
| r || I I Dimensioni: 100x200 mm
I I - : : Spessore: 10 mm
| | & & I 15° I
I : © 7%‘ I I COMMITTENZA: CITTA' DI VERBANIA (VB)
I | | C . . L.
| | Trefolo inox @ 10 d anello chi dopio tendit | I Coppia di barre filettate in acciaio RESPONSABILE UNICO DEL PROCEDIMENTO:
| | | — Trefolo inox mm, ad anello chiuso con doppio tenditore | | zincato a caldo, @12 mm, ing. Alessia TORELLI
| | | Connessione delle fodere lignee al puntone, eseguita tramite — | | inclinate, inghisate con malta da
| I | viti autofilettanti da legno @12 mm | | inghisaggio, bloccate con
| LT | Nuovo gattello ligneo fissato al puntone esistente | | tubolare a becco di flauto @30mm PROGETTO - RAGGRUPPAMENTO TEMPORANEO DI PROFESSIONISTI:
: : ” ) — : tramite 3 viti da legno @6 mm : : sp. 3 mm, tesate mediante dado _
| | | Connessione delle travi lignee principali alle pareti perimetrali, eseguita | | e rondella, Lunghezza = 80 cm Mandataria Capogruppo: Arch. Paola BASSANI Arch. Sophia MINOCCI
| %/ | . . . fi . . . 1 . . Progettista, D.L. e D.O. opere di restauro, Restauratore Giovane Professionista
I I Z I tramite coppia di barre filettate in acciaio zincato a caldo, @16 mm, inclinate, I I Vi Masoars 11 21100 Varece (VA Via G . Casel 17 21155 Mo (i)
: | I . inghisate con malta da inghisaggio, bloccate con tubolare a becco di flauto : : 'a Masporo 11, 21100 Vareea (VA) i ‘
| I I @30mm sp. 3 mm, tesate mediante dado e rondella, Lunghezza = 75 cm | | Mandanti: JURINA e RADAELLI Studio Associato Arch. Ing. Rachele MARCHI
| I I | | Progettisti, D.O. Strutture, CSP e CSE Giovane Professionista
I . - . | | . —_ o
| Strato ISOIa_nLe_CgSEtHIIQ ga_p_arlngll_l Iﬂ I_arla_ | | Via P. R. Giuliani 10, 20900 Monza (MB) Via Partigiani 24, 28831, Baveno (VB)
I di vetro tipo Isover T70 o equivalente di I I
I | - I
spessore 8 cm A . .
Lomm—________SPeSSOlEOCM_ gy g gy - Copertura: interventi DEF_05 St_-03
DETTAGLIO 1 - Sezione AA' ASSONOMETRIA - PIASTRA "tipo 2"
Scala 1:20 Scala 1:5 GENNAIO 2023 REV.01 SCALA 1:50
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